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Brootsen

Onderstaande tabel geeft een overzicht welke
spiebaanbreedte standaard bij welk gatdiameter
thuishoort volgens DIN 6885 , met daar-bij de
=Y = rugbreedte van de drukfrees en bus. *SPECIAAL
r \'Yi _ 1 BUSSEN OF FREZEN voor overmaatse of

[ [I I ' ”I ondermaatse spieén verkrijgbaar.
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Standaard worden de drukfrezen geleverd in kwaliteitslegering M2 met spaanhoek +15°.
Afwijkende type, kwaliteiten, passingen en spaanhoeken voor seriewerk op aanvraag

VOORDELEN VAN DRUKFREZEN:

- geen dure machine nodig, echter een universeel bruikbare brootspers.

- spiebanen zuiver op maat, nauwkeurigheid gecentreerd volgens
DIN-normen.

- economisch, voor zowel een enkele spiebaan als voor seriewerk.

- één frees voor verschillende soorten materiaal, o.a. staal, gietijzer,
aluminium, messing etc.
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